GLAS WARME KANTE ABSTANDHALTER

Gibt es den
idealen Spacer?

So sieht das ideale Warme-Kante-System der Zukunft aus: Es er-

scheint wie von Zauberhand entlang der Glaskante, hochprazi-
se, mit sauberen, rechtwinkligen Ecken — und das ohne extra Maschinenin-
vestitionen. 3-fach-Isolierglaser lassen sich damit so schnell produzieren wie
2-fach-Elemente — mit absolut deckungsgleichen Rahmen. Der Abstandhal-
ter stellt sich auf jeden beliebigen SZR ein und kann alle gewiinschten Far-
ben annehmen. Sprossenkreuze haften automatisch an den richtigen Stel-
len, ohne den Linientakt zu bremsen. Dazuhin ist dieses ideale System zu
100% gas- und wasserdampfdicht und ddmmt besser als die Edelgasfiillung
im SZR. Uber die gesamte Lebensdauer einer Isolierglasscheibe liegt der
Spacer bewegungslos im SZR und kompostiert sich anschliefend selbst.
Und nicht zu vergessen: Natirlich kostet er keinesfalls mehr als ein her-
kémmlicher Aluminium-Abstandhalter — eher weniger.
Um es gleich vorweg zu sagen: Diese eierlegende Wollmilchsau® in Sachen
Warmer Kante gibt es nicht. Bis dieses System erfunden wird, hat der Isolier-
glashersteller heute bei (iber 20 Systemen die Qual der Wahl.
Erniichterung tritt ein angesichts der Tatsache, dass meist dasjenige War-
me-Kante-System als ideal betrachtet wird, das man selbst gerade nicht
verarbeitet. Das spricht daflir, dass alle Systeme noch mehr oder weniger
weit vom |dealfall entfernt sind.

Systemwechsel kontra
Produktionsoptimierung
Die Warme Kante" ist zumindest in
der siidlichen Hilfte Deutschlands
mit Anteilen von 70 bis 80 Prozent
heute das Standardprodukt. Man-
che Betriebe (iberlegen bereits, den
Aluminium-Abstandhalter ganz ab-
zuschaffen. Die Isolierglashersteller
im Westen und Norden Deutsch-
lands liegen teils noch knapp un-
ter der 50-Prozent-Marke, aber mit
stark steigender Tendenz. Damit ist klar: Die Warme Kante hat sich etabliert
Welches System er verarbeitet, wird dem Isolierglashersteller oft durch sei-
ne Kunden vorgegeben. Etliche Betriebe setzen deshalb gleich mehrere L&-
sungen ein. Dabei wdre angesichts des hohen Warme-Kante-Anteils eine
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Ingrid Quel, Fachberaterin fiir Warme-Kante-Systeme

Hohlkammerprofile gibt es entweder als reine Edelstahl-Abstandhalter (oben)
oder wie im Bild unten als Hybridldsungen aus Kunststoff mit Metall.

Produktionsoptimierung das Gebot der Stunde. Durch sténdige Abstand-
halter-Systemwechsel in der Fertigung wird dies aber torpediert. Wenigen
ISO-Herstellern gelingt es, sich auf nur ein Warme-Kante-System zu spezia-
lisieren, mit dem alle Kunden zufrieden sind.

Fenster- und Fassadenbauer verlangen ein sicheres, dauerhaftes Produkt.
Sie méchten die méglichst guten Psi-Werte der Warmen Kante fiir bessere
U,,- bzw. U_,-Werte nutzen und legen eventuell noch Wert auf das optische
Erscheinungsbild. Auf die verarbei-
tungstechnischen Belange der 1SO-
Produktion schauen sie nicht.

Systeme im Vergleich

Hohlkammerprofile: Edelstahl-Ab-
standhalter lassen keine Zweifel an
ihrer Dauerhaftigkeit aufkommen.
Hybrid-Losungen aus Kunststoff
und Metall bieten jedoch die besse-
ren Psi-Werte. Alle diese Hohlkam-
mer-Profile lassen sich chne Grof3-
investitionen auf bestehenden An-
lagen verarbeiten. Das macht sie attraktiv fir kleine und mittlere Betriebe,
oder fUr Unternehmen, die noch keinen hohen Warme-Kante-Anteil verar-
beiten. Vielen Herstellern bietet die klassische Verarbeitung von geboge-
nen, trockenmittelbefiillten und butylierten Rahmen einfach schon auf-
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Die vielen Anforderungen an ein Warme-Kante-System bilden ein Spannungsfeld, in
dem sich der Isolierglas-Hersteller zurechtfinden muss.

grund ihrer Bewdhrtheit ein gréBeres Sicherheitsgefiihl. Mit maschineller
Anpassung an ein bestimmtes Profil sind mit Hohlkammerprofilen aber
auch hohe Warme-Kante-Anteile realisierbar, und das dhnlich produktiv
wie mit konventionellen Aluminium-Abstandhaltern. Es wére wiinschens-
wert gewesen, dass die Maschinenanbieter die bendtigten Umriistungssat-
ze schneller auf den Markt gebracht hatten.
Direkt applizierte Systeme: Das direkte Applizieren von thermoplasti-
schem Abstandhaltermaterial oder von flexiblen Schaumspacern scheint
hinsichtlich Produktivitat und Flexibilitat eine bestechende L&sung zu sein,
erfordert aber groBBe Investitionen. Als Entscheidungsbremse nennen I1SO-
Hersteller, dass es fir die erstgenannte Lésung nur einen Maschinenher-
steller und fiir die zweite nur einen einzigen Materiallieferanten gibt. Ge-
legentlich steht die Befiirchtung im Raum, man kdnne sich zu sehr in Ab-
hangigkeit begeben.
Oft genannter Vorteil der automatisierten Losungen ist die prazise Appli-
kation entlang der Glaskante — ein Kriterium, das bei einem hohen An-
teil an 3-fach-Isolierglas besonders zahlt. Entscheidungen zugunsten von
Applikatoren fallen leichter, wenn ohnehin eine Investition in eine neue
Linie ansteht.
Der Vollstandigkeit halber sei ein weiterer Ansatz zur Erhéhung der Produk-
tivitdt und der Prazision von Rahmen genannt, bei dem Hohlkammerpro-
file auf Gehrung gesagt und verschweilst werden. Allerdings ist zur Verar-
beitung auf solchen Spezialmaschinen derzeit nur eine Sorte Abstandhal-
ter geeignet.
Neue Ansatze, die dem idealen Abstandhalter ndher kommen, sind derzeit
nicht in Sicht. Aber vielleicht bringt die glasstec 2012 Uberraschungen. s
Ingrid Quel

Ingrid Quel

Mit ihrem ,Beratungsbiro fir Warme Kante und Glas” berdt Ingrid Quel bei allen

Fragen rund um die Warme Kante. Mit Uber 17 Jahren Erfahrung als Fachfrau fir Ab-

standhalter berit sie heute produktunabhangig 1SO-Hersteller, Glasverarbeiter und

Zulieferer sowie Hersteller von Warme-Kante-Systemen.
www.warmekanteberater.de
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